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Aluminio com perfil humano.
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SIGMA

sistema de correr RPT
abril . 2024






Sigma & um sistema minimalista com rotura de ponte térmica vertical.

As vistas de aluminio reduzidas permitem responder a arquitetura contemporéanea
criando uma ligacdo desobstruida com o exterior e possibilitando ocultar perimetral-
mente o aro fixo através de trés sistemas: A Sigma Classica com soleira embutida
tradicional, a Sigma Plus com soleira oculta a partir de um perfil de aluminio e ainda a
Sigma Max com soleira oculta no pavimento utilizado.

Sigma permite envidragamentos de 12 m? e vidros até 450 Kg - abertura manual.
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Sigma Classica

Sigma Plus

Sigma Max
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A suspensao e movimentacao das folhas ocorre entre duas opgoes:

Combinando a utilizacéo de duas calhas de latédo nas folhas e porta rolamentos no aro
fixo. Estes porta-rolamentos podem assumir diferentes distancias entre rolamentos de-
pendendo do peso exigido;

Aplicacéo de rodizios na folha que deslizam sobre um varéo de inox, limitando o peso
por folha a 300Kg.
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Fecho c/ Afinagéo

Perfil Lateral ¢/ Aba

O modo de fecho varia de duas maneiras face a escolha do perfil lateral:

O perfil lateral com aba permite a integracao de um fecho, com tratamento de superfi-
cie a cor, que fica quase invisivel integrando-se na estética do sistema. O fecho é com-
pativel com uma ferragem multiponto que permite afinacao;

O perfil lateral reto assume um puxador de linhas minimalistas, também permite trata-
mento de superficie a cor e a ferragem multiponto neste sistema de fecho nao permite
afinacao.

10

@LFU%QL



Puxador Minimalista

Perfil Lateral Reto
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CARACTERISTICAS TECNICAS

sistema de correr RPT
B.250



ﬁ Aplicacao

Construcao Nova / Reabilitacdo

] Tipologias Abertura

Uma Folha
méax.300 Kg

RODIZIOS

méx.450 K
CALHA ROLAMENTOS

Duas Folhas ||

méax.300 Kg
RODIZIOS

méx.450 K
CALHA ROLAMENTOS

Trés Folhas
max.300 Kg

RODIZIOS

max.450 K
CALHA ROLAMENTOS

ﬁ Peso méaximo | folha 450 kg
Q_T Area méxima | folha 12m’
| Vista da soleira | padieira 17 mm

‘ Vista da ombreira 35 mm
H Vista do central 25 mm
Enchimento méaximo 38 mm

= | =

Certificados

Produto & Sistema Gestdo Qualidade e Ambiente
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CARACTERISTICAS
TECNICAS

¢ Coeficiente Transmissao Térmica

CLASSZ.

£ , a

IS ) 2 1 Vidro Ug Janela Uw

3 Vidro Ug 1.0 W/m®K PPV A __J

= . .

N 1.3 1.8W /MK | 21w /K’

S EN ISO 10077-1 1OW/mK" | 14w /mK! S

N E——
XD Ensaio Tipo Inicial

Permeabilidade ao ar

(pressé@o max. ensaio / EN12207) Classe 4

Estanquidade a agua

(EN12208) Classe 8A

Resisténcia ao vento

(EN12210) classe (G4

Boletim de ensaio: CXL 013/24. Organismo notificado n° 2211

Dimensé&o: 3070 mm x 2270 mm. Janela composta por duas folhas

de correr.
i Perfis Aluminio

Liga EN-AW 6060 PA 6.6 GF 25 Comprimento Nominal 6500 mm R =120 MPa

EN573-3 | EN 755-2  25%fibra de vidro Espessura Nominal 1.5 mm R =160 MPa

EPM T6 34 mm A =6%

50mm

4t Tratamentos

Anodizacao - Acabamento Acetinado e Polido

Licenca QUALANOD n°1402, desde 1983

Lacagem - Acabamento mate | brilhante | acetinado | metalizado | texturado

Licengca QUALICOAT n°808, desde 1995

Lacagem Decorativa

Efeito Madeira
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iNDICE
PERFIS

B.250

[TT] B2s0.001 2274 - - - 33 @ﬂ B.250.030 4546 27,80 49,06 23,86

fias n B.250.002 14,47 660 - - 33 1— B.250.041 20,51 10,40 1504 1,00

Lot B250.010 9036 3510 2677 22621 26 5 B.250.051 30,12 20,00 8654 542

[ ] B250.013 2389 560 - - 33 ﬁﬁ B.250.060 4226 17,00 14,12 14,21

N B.250.014 725 1,00 - - 33 E: B.250.070 35,56 17,30 13,61 17,82

[:,I‘:] B.250.020 21,02 620 158 11,06 28 'D B.250.080 40,51 22,55 19,39 31,48

[

_rl:' B.250.023 1898 4,00 - - 31 B.250.090 47,66 21,00 29,51 14,34

B.250.024 26,56 6,20 - - 31 L] B.250.100 134,58 47,60 40,92 765,51

TIJ B.250.025 20,94 050 - - 32 [:l:t:] B.250.110 2230 6,20 1,61 9,83
L’—l—E B.250.026 35,64 1,00 - - 32

Unidades: Area Anodizag&o (dm?¥m)
Area Polimento (dm?%m)

Inércia (cm?)
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30

30

31

29

29

32
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COEFICIENTE |
;I'2I§)ANSMISSAO TERMICA

Corte Construtivo Coef.Trans. Térmica | Corte Construtivo Coef.Trans.Térmica

4,46 5,02
4,70 5,70
5,23 5,97
6,30 4,40
4,87 L:]TE‘:] 4,90
C T
F L Ty
Unidades: (Wm2/K) Radiosity Method ISO 10077-2 : 2017 - FLIXO 18 PRO ®
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Corte Construtivo

COEFICIENTE
TRANSMISSAO TERMIg}Zé

Coef.Trans.Térmica | Corte Construtivo Coef.Trans.Térmica

5,10 3,30
5,60 3,30
3,80 7,00
3,70

Unidades: (WmZK)
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Radiosity Method ISO 10077-2 : 2017 - FLIXO 18 PRO®
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ENCHIMENTO MAXIMO
VIDRO

B.250

3000

2900

2800

2700

2600

2500

2400

2300

2200

2100

2000

1900

1800

1700

1600

1500

1400

1300

1200

1100

1000

Rodizios na Folha

4000 |30

3900 (30

3800 (30

3700 |30

3600 |30

3500 (30

3400 (30

3300 |30

3200 |30

3100 (30

3000 (30

2900 |30

2800 |30

2700 |30

2600 |30

2500 |30

2400 |30

2300 (30

2200 (30

2100 |30

2000 |30

1900 (30

1800 (30

Calha de Rolamentos

Nota

Nesta pagina séo apresentadas as tabelas com o enchimento/dimensdo maxima de vidro admissivel por

solucéo.

O valor corresponde a soma da espessuras dos vidros.
Na calha os rolamentos podem assumir diferentes distancias entre eles mediante o peso das folhas.
As dimensdes minimas por folha sé&o de 600 x 600 (H x L)

A altura da folha nao pode ser 3 vezes superior a largura da mesma (H < 3L)

18
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Nota

Utilizagéo de Vedante de Cunha

36

G.001.162

G.001.104

G.001.105

G.001.105

+

G.001.161

G.001.161

ENCHIMENTO MAXIMO

Utilizag&o de Silicone Estrutural

Calgos de Vidro

G.015.033-H=2mm
G.015.034 - H=3 mm
G.015.035-H =4 mm

Para acomodar o vidro é aconselhado o silicone estrutural para vaos mais expostos.

19

VIDRO

B.250
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DIMENSOES ADMISSIVEIS

BEZ!;!)CONTRO CENTRAL
Descricdo Unidade
L Dimenséo do vao m
‘ Ly Larguradafolha m
L
} H Altura do véao m
L
} F Flecha méaxima mm
L
} T P Presséo de vento Pa
L
} E  Modulo elastico N/mm?
|
} lo  Inercia minima cm*
Lo Lo
o P.Lo.H*.[5-4.(Ly/2L)%? P.H5
1920.E.F 120.E.F
N Inércia Ixx Inércia Conjunta
Referéncia (cm4) (cm4)
C o JC =
B.250.041 15,04
30,08
I - — B.250.041 15,04
3
2.8
2,6
2,4
E
Toﬂl 2’2\\\\5_
s ’= 800 Pa
38 —
o 18 1200 Pa
ERPIRS 1600 Pa
< 2000 Pa
1,4
1,2
! 2 25 35 4 45 5 55 6 6,5 7 75 8
Largura do vao (m)
20

e(trueeL



DIMENSOES ADMISSIVEIS

ENCONTRO CENTRéAzg.0
A Inércia Ixx Inércia Conjunta
. Referéncia (cm?) (cm?)
B.250.041 15,04
= ol | 101,58
B.250.051 86,54
3,4
3,2
—
3 S
28 = .
—
2 B 800 Pa
B mes
~ —
g 24~ S 1200 Pa
U
z 22 ~— 1600 Pa
o 2000 Pa
© 2
2
< 1,8
1,6
1,4
1,2
1
2 2,5 3 3,5 4 45 5 55 6 6,5 7 7,5 8
Largura do vao (m)
J— Inércia Ixx Inércia Conjunta
Referéncia (cm?) (cm?)
S-amm=-an B.250.051 86,54
173,08
== B.250.051 86,54
4
3,8
3,6 N~
34 T~
T
~—
3,2 ] L
3 — 800 Pa
T~ ~. L
~ ~
. 28 S 1200 Pa
E 26 ——
° ~— 1600 Pa
T 24 2000 Pa
o
T 22
E]
=z 2
1,8
1,6
1,4
1,2
1
2 25 3 35 4 45 5 55 6 6,5 7 75 8
Largura do vao (m)
21
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PREPARACAO DO VIDRO

Tolerancias por unidade de vidro
As toleréncias nas unidades de vidro estdo sujeitas a norma EN 1279.

Esta norma prevé que o painel de vidro ndo sera mais comprido que o retdngulo determinado resultante das
dimensdes nominais aumentadas pelas tolerancias (t) ou menores que um retangulo reduzido pelas mesmas.
Os lados dos retangulos s&o paralelos um ao outro e estes retangulos terdo um centro em comum.

L I
- T
‘ B-t ‘
B+t \
Tolerancias Dimens&o nominal Tolerancia
Norma EN 1279 BH=<3m t=+2mm
B/H>3m t=+3mm

W X

Nota
Estas tolerancias devem ser reduziadas ao minimo (t = + 2) para o processo de fabrico da série Sigma.
Dentro deste intervalo é possivel garantir uma boa funcionalidade da janela.

22
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J /) A7) h
B &
I 7/ %
o % 7
&
- T
150 150
[ | | |
\
2
° N~ |
09
KN
L| |
Nota

. Colocar os calcos de acordo com a imagem;
. Utilizar o silicone estrutural para fazer a colagem do vidro ao aluminio;

. Colocar cintas de compresséo para ajustar as esquadrias da folha;

. As cintas devem permanecer na folha enquanto o silicone estiver a secar;

. Ao colocar o silicone garantir uma linha uniforme e direita na zona onde assenta o vidro.

23

MONTAGEM DO VIDls:{zqu

[ Calgo de Vidro
Calco de Seguranca

B Calco de Seguranca H > 1800
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B.250



Aro Fixo
26

Aro Mébvel - Sigma
28

Aro Moével - Sigma Plus
31

Aro Mével - Sigma Max
32

Complementar
33
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SIGMA
ARO FIXO

B.250

B.250.010
56 10 65
LI E’j
[ d L
140
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SIGMA
ARO FIXO
B.250
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SIGMA |
E{AZISROO MOVEL - FIXO

B.250.020

42,5

34 |

16

27

4

50

B.250.110

16

:
2

Escala 1:1
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SIGMA

ARO MOVEL - LATERAL

-

B.250

14
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SIGMA |
E{\ZISROO MOVEL - CENTRAL

B.250.041

B.250.051
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B.250

SIGMA PLUS
ARO MOVEL

14 al e 0S 89 88 43

Escala 1:1

olnpo.d SeJlud9 | sedlisuisjoele)d wwwwowm SBAIINJISUo0) wm_OO_OQ_._. odLiqe4 wwm.vw:‘_“—wc_ Ewmmu.cos_ wwn.wmv:‘_ww:_ SOLIOSSadyY
M g0k
Q
o
([p)
N
m 8'0¢2
© 0
0 2 81g
~ 8l .8 €9l
p
- - N/
got G'8e -
3 Qy & 3
: 6
gok T
o o
AN 0 ({o]
o ™~ b o
o 2 0 o
n n
N 9_
m 28 8Ll m

@trueeL

31



SIGMA MAX
ARO MOVEL

B.250

B.250.025 B.250.026
35,75 58
B.250.090
50
42,5
_
ol
32
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PERFIL

COMPLEMENTAR

B.250

ojnpoid

B.250.002

B.250.001
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89
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SECCOES

medldas em mm
escala 1.1



Classica

Plus

Max
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SIGMA CLASSICA
RODIZIOS NA FOLHA
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SIGMA CLASSICA

CALHA DE ROLAMENTOS

B.250
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SIGMA PLUS
&%LHA DE ROLAMENTOS

1l

00007

38

@LFU%QL




SIGMA MAX

CALHA DE ROLAMENTOS

B.250
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SECCAO A

B.250

38

G.001.162

B.250.020

G.002.008

G.053.050
=

G.004.725
B.250.002
(G.004.938

B.250.010

(G.004.92

@LFU%QL

B.250.014
N~
( % -
G.052.252
U1CU

N
~

n

n

(G.004.927
140
40
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SECGAO B

G.001.162

B.250.020

G.002.008
G.052.256
-

G.004.951
G.004.725

B.250.014

&

G.052.253

17

G.052.254
G.004.938

B.250.010

41

G.004.927

140

55

(G.004.927

72
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SECCAO C

B.250
38

G.001.162
~ E&Z
2| B.250.060 G.052.253

G.002.008 \1 D/:]:l D:J (.004.953

— Eil'IIIIIi!ll||||||||||||||||||||||||JM"H!H!!!!!!!!!5l?iii!!!.!E!?EEE§!!!!!!!!!!!! )
=
B.250.024 %l

B.250.023 (

G.052.256 |

G.004.725

G.052.254

G.004.938

B.250.010

G.004.927

G.004.952

.004.927
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38

SECGAQ D

G.001.162

B.250.090
G.002.008

B.250.025

—

G.052.256

G.004.725
N
G.052.254
-
G.004.938

B.250.010

43

&

G.052.253

G.004.953

G.004.927

22

G.004.952

G.004.927
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SECGAOE

B.250

173

B.250.051

G.001.162

G.052.252

(G.004.937

G.001.158

25
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B.250

SECCAO F
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B

G.002.008

B.250.014

B.250.013

(G.004.927

B.250.010

G.004.725
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SECGCAO G

B.250
G.052.094
B.250.070
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B.250

SECCAOH
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SECGAO |

B.250

G.001.162

B.250.020

G.002.008

G.052.256
]

G.004.951

G.004.725
205 le9 |
G.052.254
N
(G.004.938

B.250.014

G.052.252

X

/

B.250.013

B.250.010

G.004.927

140

G.004.927

55
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SECGAO J
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Aluminio com perfil humano.

Rua do Sacobao - Aradas www.extrusal.pt
@ 3810 - 454 Aveiro @ tecnico@extrusal.pt %Ebmu Q ° . 0
% SGS. " _SGS.

Portugal (+351) 234 378 900




