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FAcE A

D.004.038
Entalhe para drenagem

@iii
IR T

B.150.003

Entalhe inferior e superior com
23mm

Esquerdo / direito

Primeira operacéo L
Corte de 14.7mm com a serra.

14.7
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CortanTE G.007.067.R1

B.150.010 soleira

Rasgo para drenagem do tubular
Esquerdo

Direito
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Face B

B.150.010 e B.150.020

Esquerdo
Direito

15,5

119

Furacéo para o esquadro G.004.213

15,5

41,5
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Face C

B.150.003 / B.150.024
Rasgo para fecho ponto de fecho

ﬁ‘l b

5.24
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Face C

B.150.004 / B.150.024
Entalhe inferior e superior com
23mm

= &

Primeira operacéao
Corte de 49,4 mm e 33,5mm/14,7mm com a
serra.

B.150.002 / B.150.003 / B.150.004 /
B.150.023 / B.150.024

Furo @5 mm para fixagcéo das
travessas

Rasgo para afinagcéo do rodizio

25 @5

O malhete de 33mm x 23mm

B.150.023 [ g = g <
devera ser cortado com serra. ﬁ] b

@5

=

Ji



CorTtanTE G.007.067.R1 MANUAL DE UTILIZADOR 9

Face D

B.150.010 soleira
Rasgo para drenagem frontal

60 165
CZA 6x30

3
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Centro
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SEGURANCA

Local de trabalho

A area circundante a prensa, onde esta aplicado o
cortante, deve ser espacosa o suficiente para a manipu-
lac&o dos perfis a maquinar. E aconselhada uma ilumina-
cao adequada do local.

Prensa

A prensa utilizada para acionar o cortante deve cumprir
a normativa CE (seguranca das maqguinas e das ferra-
mentas).

A colocacao do cortante na prensa deve ser efetuada
de forma segura, devendo o émbolo da prensa estar
alinhado com o centro da zona de trabalho do cortante.

Utilizacao

E imprescindivel o uso de equipamento de seguranca
adequado a utilizagéo da prensa.

Os perfis devem ser colocados corretamente devendo
ser certificada a sua estabilidade para o acionamento da

MANUTENCAO

Antes de proceder a qualquer operacéo de manuten-
cao certifique-se que a prensa esta desligada e que néo
existe nenhum risco de ser acionada indevidamente.

Apods a remogao dos residuos de aluminio, através de ar
comprimido e com a ajuda de um pincel, os elementos
moveis do cortante (colunas, jungdes, entre outros)
devem ser lubrificados com oleo fino. Os excessos
devem ser retirados com um pano seco.

prensa. Durante a cunhagem as maos deverao ser
mantidas fora do alcance do cortante.

Para o acionamento das pecas modveis do cortante,
deve ser utilizado um alicate ou uma ferramenta similar -
nao utilizar as maos ou dedos.

Limpeza

A prensa deve estar desligada para qualquer operacéo
de limpeza.

Os residuos de aluminio devem ser removidos com ar
comprimido e com a ajuda de um pincel. Todos os
elementos interiores do cortante devem ser limpos com
frequéncia.

Responsabilidade

A leitura deste manual e o cumprimento dos procedi-
mentos expostos s&o da total responsabilidade do
utilizador. O fabricante do cortante ndo podera ser
responsabilizado pelo seu uso indevido.

Antes da utilizacéo da prensa, todos os elementos
devem estar alinhados e devidamente afiados.

O cortante deve ser mantido num ambiente seco e
pouco agressivo para hao deteriorar os seus elementos.

Utilizar um antioxidante para os cortantes nao utilizados
durante longos periodos de tempo.
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